IZOLATII MECANICE

|zolarea conductelor de incalzire -
PIPO ALS, ROCKWOOL 800
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Etansarea izolatiei cu banda din aluminiu



|zolatia conductelor - Tehnologii moderne

Echipa consolidata!

Produsul nostru, ROCKWOOL 800 cu
folie de aluminiu, este excelent pentru
izolarea termica a conductelor utilizate n
tehnologii de incalzire, retele de
distributie a agentului termic si alte
aplicatii similare. Datorita tehnologiei
noastre moderne de fabricatie,
ROCKWOOL 800 este un produs cu o
valoare lambda excelenta si extrem de
durabil.

ROCKWOOL 800 este o completare
valoroasa in gama noastra de produse
HVAC.

FN ROCKWOOL
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Ghid de executie

Cochilia izolatoare din vata minerala
bazaltica, intarita cu fibra de sticla si
acoperita cu o folie de aluminiu de Tnalta
rezistenta la tractiune, este conceputa
pentru o fixare sigura pe conducte, folosind
0 banda adeziva integrata. Folia de
aluminiu Tntarita cu fibra de sticla
protejeaza cochilia impotriva impacturilor
mecanice minore. Totodata,aceasta folie
laminata cu fibra de sticla actioneaza ca o
bariera de vapori, prevenind formarea
condensului sau ,transpiratia” pe suprafata
exterioara a conductelor de apa rece.
Aceasta functioneaza si ca oglinda
termica, reflectand o mare parte a radiatiei
termice incidente asupra suprafetei. De
asemenea, aceasta previne dispersia
fibrelor si confera conductelor izolate un
aspect estetic. Produsele PIPO ALS si
ROCKWOOL 800, caracterizate printr-o
densitate ridicata, sunt recomandate
pentru izolarea conductelor cu temperatura
medie, care nu depaseste 250°C.
Deoarece nu necesita o acoperire
suplimentara, cochilia din vata bazaltica
acoperita cu folie de aluminiu este
recomandata in principal pentru izolarea
termica a conductelor de ncalzire, apa
calda menajera si apa rece din interiorul

cladirilor.

Figura 1 — Pozitionarea izolatiei

Izolarea sectiunilor drepte ale
conductelor

Montarea produselor PIPO ALS sau
ROCKWOOL 800 este simplificata de
taietura realizata de-a lungul
materialului, care permite

deschiderea cochiliei si pozitionarea
izolatiei pe conducta vizata (a se vedea
Figura 1). Dupa montare, izolarea

este fixata cu ajutorul benzii autoadezive

integrate. Figura 4 — Etansarea Tmbinarilor cu banda din aluminiu

Sectiunile de izolatie astfel montate

pot fi imbinate intre ele fara goluri sau
spatii. Imbinrile sunt sigilate suplimentar
folosind banda autoadeziva din aluminiu.
Cochiliile trebuie fixate suplimentar cu
sarma de legatura din otel zincat, cate 6
legaturi pentru fiecare metru liniar de

cochilie. |
C

Realizarea unui cot de 90°

Realizarea unui cot necesita o pregatire
atentd. Cu ajutorul unui cutit ascutit, se
taie segmentele necesare conform
unghiului curburii (a se vedea Figura 2).
Numarul segmentelor necesare pentru
formarea izolatiei depinde de diametrul
conductei, raza de curbura si grosimea

izolatiei.

Fig. 1. Montarea si fixarea cochiliei

Figura 5 - Cochilia se taie in doua piese de 45°
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Figura 2 — Indepartarea foliei de protectie PE
de pe suprafata autoadeziva

Figura 3 — Unirea fara goluri a izolatiilor

Pentru conductele cu diametru
exterior si raza de curbura mici,
izolatia se taie In doua piese de cate
45°. Elementele astfel obtinute sunt
pozitionate pe conducta si fixate cu
banda autoadeziva integrata. Cele
doua elemente, care se imbina per-
fect, sunt etansate suplimentar cu
banda autoadeziva din aluminiu.

Figura 6 - Lipirea Tmbinarilor longitudinale
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Figura 7 - Imbinarea elementelor izolante Figura 8 — Etansarea imbinarilor cu banda Figura 9 - Cot izolat finalizat din doua elemente
autoadeziva din aluminiu

Realizarea unui cot de 90° din 3
segmente

Pentru conductele cu diametru exterior
si raza de curbura mai mari, cochilia
izolatoare se taie Tn segmente.
Unghiurile taieturilor depind de numarul
de segmente, iar acestea devin mai
mari pe masura ce segmentele sunt
mai mici.

Figura 2 — Taierea cochiliei in mai multe segmente

Figura 10 — Decuparea elementelor pentru cot Figura 12 — Montarea segmentelor Figura 14 - Izolatie finalizata cu ajutorul cochiliei PIPO
ALS

Figura 11 — Montarea unui segment

Figura 13 - Lipirea imbinarilor cu banda autoadeziva din aluminiu

11



IZOLATII MECANICE

Izolarea unui racord in ,T”
Pe sectiunea dreapta, la punctul de
conectare a axelor celor douad conducte,
se poate tdia un panou de 2 x 45° (a se
vedea figura 15). La punctul de conectare
a izolatiei racordului transversal in T, se
pot tdia doua panouri de 45° astfel incat
acestea sa se potriveasca exact cu
panoul taiat anterior in sectiunea dreapta
(a se vedea figura 18).
Imbinarile longitudinale ale fiecarui
element pot fi lipite cu banda autoadeziva
integrata pe izolatie, iar punctele de
imbinare ale sectiunilor izolate transversal
sunt sigilate cu banda adeziva din
aluminiu. Figura 15 Decuparea unui colt de 2 x 45° in Figura 16 — Decuparea coltului de 2x45° la
sectiunea dreapa la punctul de ramificatie in T punctul de fmbinare

Figura 17 — Montarea elementelor pe bratele racordului in T Figura 18 —Imbinarea far& goluri a elementelor
de conectare

Figura 19 - Lipirea imbinérilor cu banda autoadeziva din aluminiu
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Figura 20 - Izolarea sectiunilor drepte ale Figura 21 - Infasurarea supapei Figura 22 - Etansarea izolatiei cu banda din aluminiu
fitingurilor pana la supapa de cu ALU LAMELLA MAT
nchidere

Izolarea fitingurilor

Tn cazul armaturilor (de exemplu, o
supapa cu flansa instalata pe sectiuni
drepte de conducte), izolarea se
realizeaza conform regulilor discutate
anterior. Daca este posibil, corpul supapei
se izoleaza folosind ALU LAMELLA MAT,
astfel incat sa permita deschiderea si
Tnchiderea fara obstacole (a se vedea
Imaginea 21).

O alternativa poate fi utilizarea unui
capac prefabricat, umplut cu vata
mineral& bazaltica. In acest caz, capacul
trebuie fixat astfel incat sa poata fi
Tndepartat si reinstalat cu usurinta.

Daca fitingul nu poate fi izolat, izolatia Figura 23 - Sigilarea capetelor sectjunilor Figura 24 - Izolatia finalizat in cazul in care
sectiunilor drepte ale conductei se drepte cu banda din aluminiu supapa nu poate fi izolata
extinde pana la flansa, iar capetele

izolatiei se sigileaza cu banda de

aluminiu (a se vedea Imaginea 25).

Imaginea 25 - Izolatia finalizata a supapei
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Principalele etape ale izolarii conductelor de incalzire

n seria de imagini de mai jos, sunt rezumate cele mai
importante aspecte privind montarea izolatiei cu ajutorul
cochiliilor pe conducte. Aceste ilustratii ofera o prezentare
clara a pasilor necesari pentru o instalare corecta si
eficienta.
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